Karmmasch’

CraHpapTHble 3HaYeHWs 419 UCMo/b30BaHus TBepgocnnaBHbix ¢ppe3s KARNASCH gns o6pabotkn HSC/HPC
Recommended cutting data for solid carbide end mills HSC/HPC 30 6209 30 6202

e g
LT Aluminum, copper, brass B Aluminum, copper, brass
d1 13 MuH' VF mum/mun fz mm ap mm d1 13 MuH' VE mum/mun fz um

0,05 0,10 70.000 100 0,002 0,005 1,25 4,00 40.000 1.400 0,022 0,090
0,06 0,12 70.000 180 0,002 0,006 1,40 4,00 32.000 1.500 0,025 0,140
0,08 0,16 70.000 240 0,003 0,008 1,40 6,00 32.000 1.300 0,025 0,130
0,10 0,20 60.000 280 0,003 0,010 1,40 9,00 32.000 1.300 0,025 0,100
0,10 0,30 60.000 420 0,003 0,008 1,50 4,00 40.000 3.000 0,038 0,500
0,10 0,40 60.000 280 0,002 0,005 1,50 6,00 40.000 2.000 0,025 0,450
0,10 0,50 60.000 280 0,002 0,003 1,50 8,00 36.000 1.800 0,025 0,400
0,12 0,24 60.000 300 0,003 0,012 1,50 9,00 36.000 1.800 0,025 0,300
0,15 0,30 60.000 400 0,004 0,015 1,50 10,00 36.000 1.600 0,022 0,250
0,20 0,50 60.000 900 0,006 0,020 1,50 12,00 36.000 1.500 0,021 0,200
0,20 1,00 60.000 700 0,014 0,015 1,50 14,00 32.000 1.400 0,022 0,200
0,20 1,50 60.000 600 0,012 0,010 1,50 16,00 32.000 1.200 0,019 0,160
0,20 2,00 60.000 600 0,010 0,008 1,50 18,00 32.000 1.100 0,017 0,150
0,30 1,00 60.000 750 0,007 0,060 1,50 20,00 30.000 1.000 0,017 0,120
0,30 1,50 60.000 700 0,020 0,050 1,60 5,00 30.000 1.300 0,026 0,150
0,30 2,00 60.000 350 0,020 0,040 1,80 9,00 25.000 1.300 0,030 0,220
0,30 2,50 60.000 600 0,015 0,030 1,80 12,00 25.000 1.300 0,030 0,110
0,30 3,00 60.000 600 0,013 0,020 1,90 5,00 25.000 1.400 0,030 0,200
0,40 1,00 50.000 900 0,008 0,100 2,00 4,00 30.000 3.000 0,050 0,650
0,40 1,50 50.000 900 0,020 0,090 2,00 5,00 30.000 2.300 0,038 0,630
0,40 2,00 50.000 800 0,007 0,080 2,00 6,00 30.000 2.100 0,035 0,620
0,40 3,00 50.000 800 0,020 0,060 2,00 8,00 30.000 2.000 0,033 0,600
0,40 4,00 50.000 700 0,015 0,060 2,00 9,00 30.000 1.900 0,032 0,550
0,50 1,00 50.000 1.000 0,010 0,150 2,00 10,00 30.000 1.700 0,028 0,500
0,50 2,00 50.000 1.000 0,010 0,100 2,00 12,00 25.000 1.600 0,032 0,400
0,50 3,00 50.000 1.000 0,010 0,100 2,00 15,00 25.000 1.300 0,026 0,300
0,50 4,00 50.000 900 0,009 0,090 2,00 20,00 25.000 1.200 0,024 0,250
0,50 5,00 48.000 900 0,009 0,080 3,00 10,00 25.000 2.400 0,048 0,600
0,50 6,00 48.000 900 0,009 0,060 3,00 15,00 25.000 2.000 0,040 0,600
0,60 1,50 50.000 1.700 0,017 0,180 3,00 20,00 20.000 1.600 0,040 0,500
0,60 2,00 50.000 1.700 0,017 0,170 3,00 25,00 20.000 1.450 0,036 0,300
0,60 3,00 50.000 1.550 0,016 0,130 3,00 30,00 18.000 1.400 0,039 0,200
0,60 4,00 50.000 1.500 0,015 0,100 4,00 10,00 20.000 3.000 0,075 1,300
0,60 5,00 50.000 1.500 0,015 0,080 4,00 15,00 20.000 3.000 0,075 1,000
0,60 6,00 50.000 1.400 0,014 0,060 4,00 20,00 18.000 2.600 0,072 0,800
0,60 8,00 48.000 1.200 0,013 0,030 4,00 25,00 16.000 2.400 0,075 0,650
0,70 2,00 50.000 900 0,012 0,065 4,00 30,00 16.000 2.200 0,069 0,500
0,70 4,00 50.000 600 0,010 0,050 5,00 20,00 16.000 2.800 0,088 0,800
0,75 2,00 50.000 900 0,010 0,065 5,00 30,00 16.000 2.500 0,078 0,700
0,80 2,00 50.000 1.800 0,018 0,280 5,00 40,00 14.000 2.200 0,079 0,600
0,80 4,00 50.000 1.600 0,016 0,240 6,00 20,00 16.000 3.000 0,094 1,000
0,80 6,00 50.000 1.500 0,015 0,150 6,00 30,00 14.000 2.800 0,100 0,900
0,80 8,00 50.000 1.400 0,014 0,100 6,00 40,00 12.000 2.600 0,108 0,850
0,80 9,00 50.000 1.300 0,013 0,080 6,00 50,00 12.000 2.400 0,100 0,800
0,85 2,00 50.000 1.100 0,015 0,100

0,90 2,50 50.000 1.400 0,016 0,100

0,90 6,00 50.000 1.200 0,016 0,070

0,95 2,50 50.000 1.400 0,016 0,100

1,00 2,00 45.000 3.000 0,033 0,330

1,00 3,00 45.000 2.500 0,028 0,300

1,00 4,00 45.000 2.500 0,028 0,300

1,00 5,00 45.000 2.400 0,027 0,250

1,00 6,00 45.000 2.200 0,024 0,200

1,00 8,00 45.000 2.100 0,023 0,160

1,00 9,00 45.000 1.900 0,021 0,150

1,00 10,00 40.000 1.700 0,021 0,120

1,00 12,00 40.000 1.600 0,020 0,110

1,00 15,00 40.000 1.300 0,016 0,090

1,05 3,00 45.000 1.600 0,018 0,120

1,10 3,00 45.000 1.600 0,018 0,120

1,15 3,00 45.000 1.600 0,018 0,120

1,20 4,00 40.000 2.500 0,031 0,320

1,20 6,00 40.000 2.200 0,028 0,230

1,20 9,00 40.000 1.900 0,024 0,180

1,20 12,00 38.000 1.600 0,020 0,130

lpuBeaeHHbIe 3HaYeHUs yKa3aHbl B kayecTBe pekoMeHaaLumn. ®akTuyeckne napamMeTpbl pe3ku Bceraa AoKHbI bbITb afanTUpoBaHbl B COOTBETCTBUM C MpoLec-
coM o6paboTku n ucnonb3yembiM obopyaoBaHueM. Ecnu onyctumas B Bawem cnyyae ckopocTb HUdKE NoKasaTeneid, ykasaHHbIX B Tabnuue, ckopocTb noaayun
cnefyeT CHU3NTB B TOM XKe NPONopLmm.

These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.
If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.






