Karmmasch’

30 6215 PekoMeHpyeMble napameTpbl pe3ku Ans UCNonb30BaHUA TBEPAOCMIABHBIX $ppe3 © BbICOKOCKOPOCTHbIX dpe3 ans obpabotku antoMunns © gppes HSC
Recommended cutting data for solid carbide ¢ alu-highspeed ¢ end mills HSC

®anbuesaHue/lpybas wnndoska Mepudepuithoe ppeseposaHue/LLinndoska
Slot milling/Roughing Circumference milling/Finishing

MapaMeTpbl pe3ku AeiCTBUTENbHbI ANs
cnepyLnX 3HaYEHUNA:
o ap=1xD ae=03xD
[ina npyrux nonepeyHbix ceyeHui cpesa
napaMeTpbl pe3Kku AOXKHbI BbITb 0TKOPPEKTU-
\ M A poBaHbl COOTBETCTBYIOLMM 06pazom. [Npu

p paboTe ¢ ANMHHBIMUM 3aroTOBKaMu napameTpbl
pesku cnefyeT cokpaTUTb Ha 50%.

Cutting data refers to:
i ap=1xD ae=0,3xD

For different cutting volumes, adjust
ae =<0,3xd cutting data correspondingly.
For extra long design reduce cutting
data by approximately 50 %.

Munametp ppesbl / Pasmep D B MM

Tpynna Vc CkopocTb
MaTepuanos Matepuan / Material pesaHus - M/MUH
Gl Cutting speed Mopaua Ha 3y6/Feed per tooth fz MM
AntoMuHuin/aluminum
- HesakaneHHbli KOBKWI crinas
9.1 - KoBkuit MarHueBblii cnnae 500 - 2000 0,01 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
9.2 -0,04 § -0,05 | -0,08 | -0,172 | -0,15 | -0,18 | -0,20 | -0,25
- wrought alloy, unhardened
- magnesium wrought alloy
AntoMuHuin/aluminum
9.1 - 3akaneHHbl1 KOBKWIA cnnas
9.2 - JlutenHbii cnnae Ao 6% Si 300 - 1000 0,01 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
- wrought alloy, hardend -0,04 | -0,05 § -0,08 | -0,12 | -0,15 § -0,18 | -0,20 | -0,25
- casting alloy up to 6% Si
9.3 AntoMuHuin/aluminum
94 - JlutenHbii cnnas bonee 6% Si 200 - 600 0,005 | 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
: - casting alloy over 6% Si -0,03 | -0,04 | -0,06 | -0,08 | -0,10 | -0,12 | -0,15 | -0,20
Megb/chopper
- HeslernpoBaHHbIi
- HesakaneHHbI KOBKMI cnnas
10.1 - 3aKaneHHbln KOBKWI cnnaB 120 - 300 0,005 | 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
- unalloyed -0,03 § -0,04 | -0,06 | -0,08 §| -0,10 | -0,12 § -0,15 § -0,20
- wrought alloy, unhardened
- wrought alloy, hardend
JNatyHb/brass
- Cu/Zn - KopoTKkas u AnvHHas cTpy>KKa
102 - Bronze CuSn - kopoTkas v AJIMHHas CTpyXKa 100 - 600 0,005 | 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08
- CuZn short- and long-chipping -0,03 | -0,04 | -0,06 § -0,08 | -0,170 ¢ -0,15 § -0,18 | -0,20
10.3 .
- bronze, CuSn short- and long-chipping
BonokoHHO-apMMpoBaHHbIi MNACTUK, HaMp., YrofbHoe BONOKHO
fiber reinforced plastic e.g. carbon fibre
1A Mnactunk
1.2 - TepMonnacTel, TepMopeakToniacTbl 160 - 500 0,005 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,10
M plastics -0,03 § -0,04 | -0,06 | -0,08 §| -0,10 | -0,12 § -0,15 § -0,20
- thermoplastic, duroplastic
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