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I 1.1-12-13-14-15 21-22-23-24-25-26-31-3.2
[RAlE) CEUETIERET Yrnepopucras ctank / Unalloyed steels TepMuyeckm ynydwaemas cTanb / Heat-treated steels
Material group < 850 H/mm2 < 35 HRC (1200 H/mMM2)
r MuH' Vf MM/MUH fz MM MuH' Vf MM/MUH fz MM
1,0 0,05 4 32.000 2.304 0,018 0,011 0,032 27.000 1.620 0,015 0,010 0,020
1,0 0,05 [ 26.000 1.664 0,016 0,010 0,028 22.000 1.232 0,014 0,007 0,020
1,0 0,05 8 23.000 1.472 0,016 0,007 0,020 20.000 1.120 0,014 0,005 0,018
1,0 0,05 10 20.000 1.280 0,016 0,006 0,015 17.000 952 0,014 0,004 0,010
1,0 0,05 12 18.000 1.080 0,015 0,005 0,010 16.000 768 0,012 0,003 0,009
1,0 0,05 16 18.000 936 0,013 0,004 0,010 15.000 600 0,010 0,002 0,006
1,0 0,05 20 14.000 728 0,013 0,003 0,007 12.000 480 0,010 0,002 0,005
1,0 0,1 4 32.000 2.304 0,018 0,017 0,050 27.000 1.620 0,015 0,012 0,030
1,0 0,1 6 26.000 1.664 0,016 0,015 0,040 22.000 1.232 0,014 0,012 0,030
1,0 0,1 8 23.000 1.472 0,016 0,012 0,032 20.000 1.120 0,014 0,008 0,028
1,0 0,1 10 20.000 1.280 0,016 0,010 0,025 17.000 952 0,014 0,007 0,018
1,0 0,1 12 18.000 1.080 0,015 0,008 0,024 16.000 768 0,012 0,006 0,016
1,0 0,1 16 18.000 936 0,013 0,006 0,017 15.000 600 0,010 0,005 0,012
1,0 0,1 20 14.000 728 0,013 0,004 0,011 12.000 480 0,010 0,003 0,008
1,5 0,1 4 24.000 1.920 0,020 0,024 0,070 21.000 1.512 0,018 0,018 0,050
1,5 0,1 8 22.000 1.760 0,020 0,020 0,050 19.000 1.216 0,016 0,014 0,035
1,5 0,1 12 18.000 1.440 0,020 0,015 0,040 16.000 1.024 0,016 0,013 0,030
1,5 0,1 15 14.000 1.008 0,018 0,012 0,035 12.000 672 0,014 0,010 0,025
1,5 0,1 20 14.000 896 0,016 0,010 0,025 12.000 768 0,016 0,007 0,020
2,0 0,05 4 21.000 2.520 0,030 0,032 0,100 18.000 2.160 0,030 0,025 0,070
2,0 0,05 8 19.000 2.280 0,030 0,023 0,065 17.000 2.040 0,030 0,020 0,050
2,0 0,05 12 16.000 1.792 0,028 0,018 0,050 14.000 1.680 0,030 0,015 0,035
2,0 0,05 16 14.000 1.568 0,028 0,013 0,040 12.000 1.440 0,030 0,010 0,025
2,0 0,05 20 12.000 1.344 0,028 0,010 0,025 11.000 1.320 0,030 0,008 0,016
2,0 0,1 4 21.000 2.520 0,030 0,040 0,110 18.000 2.160 0,030 0,030 0,080
2,0 0,1 8 19.000 2.280 0,030 0,034 0,095 17.000 2.040 0,030 0,026 0,060
2,0 0,1 12 16.000 1.792 0,028 0,034 0,095 14.000 1.680 0,030 0,030 0,060
2,0 0,1 16 14.000 1.568 0,028 0,020 0,055 12.000 1.440 0,030 0,016 0,040
2,0 0,1 20 12.000 1.344 0,028 0,016 0,045 11.000 1.232 0,028 0,012 0,030
2,0 0,2 4 21.000 2.520 0,030 0,050 0,120 18.000 2.160 0,030 0,035 0,090
2,0 0,2 8 19.000 2.280 0,030 0,044 0,100 17.000 2.040 0,030 0,030 0,070
2,0 0,2 12 16.000 1.792 0,028 0,044 0,100 14.000 1.680 0,030 0,035 0,070
2,0 0,2 16 14.000 1.568 0,028 0,030 0,060 12.000 1.440 0,030 0,020 0,050
2,0 0,2 20 12.000 1.344 0,028 0,025 0,050 11.000 1.232 0,030 0,015 0,040
2,5 0,1 8 19.000 2.660 0,035 0,045 0,130 17.000 2.380 0,035 0,035 0,090
2,5 0,1 16 14.000 1.680 0,030 0,035 0,100 12.000 1.440 0,030 0,030 0,065
2,5 0,1 20 12.000 1.440 0,030 0,023 0,060 11.000 1.320 0,030 0,030 0,050
2,5 0,2 8 19.000 2.660 0,035 0,080 0,200 14.000 1.960 0,035 0,060 0,130
2,5 0,2 16 15.000 1.800 0,030 0,043 0,130 13.000 1.560 0,030 0,035 0,080
2,5 0,2 20 12.000 1.440 0,030 0,040 0,110 11.000 1.320 0,030 0,032 0,080
3,0 0,2 8 15.000 2.400 0,040 0,088 0,250 13.000 2.080 0,040 0,070 0,150
3,0 0,2 12 15.000 2.400 0,040 0,068 0,200 13.000 2.080 0,040 0,050 0,120
3,0 0,2 16 15.000 2.400 0,040 0,050 0,130 13.000 2.080 0,040 0,040 0,100
3,0 0,2 20 12.000 1.920 0,040 0,050 0,130 10.000 1.600 0,040 0,040 0,090
3,0 0,2 25 12.000 1.920 0,040 0,043 0,120 10.000 1.600 0,040 0,035 0,080
3,0 0,2 30 10.000 2.000 0,050 0,040 0,100 8.000 1.280 0,040 0,030 0,070
3,0 0,3 8 15.000 2.400 0,040 0,090 0,260 13.000 2.080 0,040 0,080 0,160
3,0 0,3 12 15.000 2.400 0,040 0,070 0,220 13.000 2.080 0,040 0,055 0,130
3,0 0,3 16 15.000 2.400 0,040 0,055 0,150 13.000 2.080 0,040 0,045 0,110
3,0 0,3 20 12.000 1.920 0,040 0,055 0,150 10.000 1.600 0,040 0,045 0,100
3,0 0,3 25 12.000 1.920 0,040 0,045 0,140 10.000 1.600 0,040 0,040 0,090
3,0 0,3 30 10.000 1.600 0,040 0,043 0,110 8.000 1.280 0,040 0,035 0,080
3,0 0,5 8 15.000 2.400 0,040 0,100 0,280 13.000 2.080 0,040 0,090 0,180
3,0 0,5 12 15.000 2.400 0,040 0,080 0,240 13.000 2.080 0,040 0,065 0,150
3,0 0,5 16 15.000 2.400 0,040 0,060 0,165 13.000 2.080 0,040 0,055 0,130
3,0 0,5 20 12.000 1.920 0,040 0,060 0,165 10.000 1.600 0,040 0,055 0,120
3,0 0,5 25 12.000 1.920 0,040 0,050 0,150 10.000 1.600 0,040 0,045 0,100
3,0 0,5 30 10.000 1.600 0,040 0,048 0,120 8.000 1.280 0,040 0,040 0,090
4,0 0,2 12 11.000 3.080 0,070 0,126 0,350 9.000 2.160 0,060 0,100 0,220
4,0 0,2 20 11.000 3.080 0,070 0,090 0,260 9.000 2.160 0,060 0,080 0,180
4,0 0,2 30 10.000 2.800 0,070 0,080 0,210 8.000 1.920 0,060 0,060 0,150
4,0 0,2 40 10.000 2.800 0,070 0,060 0,160 8.000 1.920 0,060 0,045 0,110
4,0 0,5 12 11.000 3.080 0,070 0,140 0,380 9.000 2.160 0,060 0,120 0,240
4,0 0,5 20 11.000 3.080 0,070 0,100 0,290 9.000 2.160 0,060 0,090 0,200
4,0 0,5 30 10.000 2.800 0,070 0,090 0,240 8.000 1.920 0,060 0,070 0,180
4,0 0,5 40 10.000 2.800 0,070 0,070 0,190 8.000 1.920 0,060 0,055 0,150

MpumeyaHue:

Mpu paBHbIX NapameTpax pesku Modenei unnnnapudeckort (30 6267) n konuueckoi (30 6268) dopMbl, McMonb30BaHe KOHNYECKOI WelKku 0BecneunBaeT yyllee KayecTso
obpaboTaHHoO noBepxHoCTH 1 Bonee ANUTENbHBINA Cpok ciyxbbl bnarogaps nyyieit cTabunbHOCTU. YayylleHHas CTabuabHOCTb KOHUYECKO LEeNKY NO3BOASET yBEANYNTL
3Haverns fz Ha Makc. 20% wnu ysBennyuTtb 3Hayverns ap Ha mMakc. 10%. pu BLICOKOCKOPOCTHOM pe3aHuu paspeluaeTcs yBennunTb Yactoty BpatieHus 8o 400%. Mpu stom
napameTp WupKHbl GppesepoBarns (ae) LOIKEH HAXOANTLCS Ha HUXHEN rpaHuLie 4OMYCTUMOTO AnanasoHa.

Please note:

By using the same cutting data for the cylindrical neck (30 6267) and the conical neck (30 6268) you will achieve a better surface and the tool life will improved due to the
more stable tool. Due to the more stable neck of the conical tool you can increase the feet per tooth by max. 20% or increase ap max. 10%. You can increase the speed up
to 400% in HSC machining. The radial cutting depth ae should be in a lower range.

MpuBepeHHbIe 3HaYeHNS yKa3aHbl B kayecTBe pekoMeHaaumn. PakTuyeckne napameTpbl pesku Bceraa fo/kHb 6bITb afjanTUpoBaHbl B COOTBETCTBUM C NpoLiec-
coM 06paboTku 1 ucnonb3yeMbiM obopynoBaHueM. Ecnu gonyctumas B Bawem cnyyae ckopocTb HUXe noka3aTenel, ykasaHHbIX B TabauLie, CKOPOCTb Nofaym
cnefyeT CHU3WUTb B TOW JKe MPOMOpPLMN.

These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.
If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.
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41-42-43

q 8.1 8.2-83
Hepxasetowas crans / Stainless steels
aycTenuTHan / eppuTHas - austenitic / ferritic 3akaneHHas Z;a_n;sllll-lsédened steels 3akaneHHas scga_n;ull!l-lsgdened steels

35 - 45 HRC

MuH' Vf MM/MUH fz MM MuH' V MM/MUH MuH' Vf MM/MUH

29.000 | 2.088 0,018 0,010 0,028 25.000 1.500 0,015 0,006 0,020 23.000 1.196 0,013 0,006 0,016
23.000 | 1.380 0,015 0,008 0,020 20.000 1.200 0,015 0,060 0,015 19.000 988 0,013 0,006 0,013
21.000 | 1.260 0,015 0,006 0,018 18.000 1.080 0,015 0,005 0,012 17.000 884 0,013 0,004 0,010
18.000 | 1.080 0,015 0,004 0,012 16.000 960 0,015 0,004 0,009 15.000 780 0,013 0,003 0,008
16.000 960 0,015 0,004 0,010 14.000 672 0,012 0,003 0,008 13.000 520 0,010 0,002 0,007
16.000 832 0,013 0,003 0,008 14.000 560 0,010 0,003 0,006 13.000 416 0,008 0,002 0,005
12.000 624 0,013 0,003 0,006 11.000 440 0,010 0,002 0,005 10.000 320 0,008 0,002 0,004

29.000 | 2.088 0,018 0,015 0,040 25.000 1.500 0,015 0,011 0,026 23.000 1.196 0,013 0,010 0,026
23.000 | 1.380 0,015 0,012 0,038 20.000 1.200 0,015 0,010 0,022 19.000 988 0,013 0,010 0,021
21.000 | 1.260 0,015 0,010 0,030 18.000 1.080 0,015 0,008 0,018 17.000 884 0,013 0,007 0,019
18.000 | 1.080 0,015 0,008 0,021 16.000 960 0,015 0,006 0,016 15.000 780 0,013 0,005 0,014
16.000 832 0,013 0,007 0,019 14.000 560 0,010 0,005 0,012 13.000 520 0,010 0,004 0,012
16.000 832 0,013 0,005 0,015 14.000 560 0,010 0,004 0,010 13.000 416 0,008 0,003 0,010
12.000 624 0,013 0,005 0,011 11.000 440 0,010 0,003 0,008 10.000 320 0,008 0,003 0,006

22.000 | 1.760 0,020 0,020 0,060 19.000 1.140 0,015 0,015 0,040 18.000 1.080 0,015 0,014 0,035
20.000 | 1.600 0,020 0,018 0,045 17.000 1.020 0,015 0,012 0,028 16.000 896 0,014 0,011 0,030
16.000 | 1.280 0,020 0,014 0,038 14.000 840 0,015 0,010 0,025 13.000 728 0,014 0,010 0,025
13.000 884 0,017 0,012 0,030 11.000 660 0,015 0,008 0,016 10.000 520 0,013 0,007 0,020
13.000 780 0,015 0,008 0,020 11.000 660 0,015 0,006 0,014 10.000 480 0,012 0,005 0,015

18.000 | 2.160 0,030 0,030 0,085 16.000 1.600 0,025 0,020 0,050 15.000 1.500 0,025 0,020 0,050
17.000 | 2.040 0,030 0,021 0,060 15.000 1.500 0,025 0,015 0,035 14.000 1.400 0,025 0,014 0,036
14.000 | 1.680 0,030 0,016 0,048 12.000 1.200 0,025 0,012 0,026 11.000 1.100 0,025 0,011 0,030
13.000 | 1.560 0,030 0,014 0,035 11.000 1.100 0,025 0,010 0,020 10.000 1.000 0,025 0,008 0,020
11.000 | 1.320 0,030 0,008 0,024 10.000 1.000 0,025 0,006 0,016 9.000 900 0,025 0,005 0,015

18.000 | 2.160 0,030 0,036 0,100 16.000 1.600 0,025 0,025 0,080 15.000 1.500 0,025 0,024 0,060
17.000 | 2.040 0,030 0,030 0,090 15.000 1.500 0,025 0,021 0,060 14.000 1.400 0,025 0,021 0,055
14.000 | 1.680 0,030 0,030 0,090 12.000 1.200 0,025 0,020 0,060 11.000 1.100 0,025 0,020 0,055
13.000 | 1.560 0,030 0,020 0,058 11.000 1.100 0,025 0,015 0,032 10.000 1.000 0,025 0,013 0,035
11.000 | 1.320 0,030 0,015 0,040 10.000 1.000 0,025 0,012 0,025 9.000 900 0,025 0,010 0,026

18.000 | 2.160 0,030 0,042 0,110 16.000 1.600 0,025 0,030 0,100 15.000 1.500 0,025 0,028 0,070
17.000 | 2.040 0,030 0,035 0,100 15.000 1.500 0,025 0,025 0,080 14.000 1.400 0,025 0,025 0,065
14.000 | 1.680 0,030 0,035 0,100 12.000 1.200 0,025 0,025 0,080 11.000 1.100 0,025 0,024 0,055
13.000 | 1.560 0,030 0,025 0,070 11.000 1.100 0,025 0,020 0,042 10.000 1.000 0,025 0,018 0,040
11.000 | 1.320 0,030 0,020 0,050 10.000 1.000 0,025 0,016 0,032 9.000 900 0,025 0,015 0,032

17.000 | 2.380 0,035 0,040 0,115 15.000 1.500 0,025 0,030 0,080 14.000 1.400 0,025 0,026 0,070
13.000 | 1.560 0,030 0,031 0,090 13.000 1.300 0,025 0,023 0,060 11.000 1.100 0,025 0,021 0,055
11.000 | 1.320 0,030 0,021 0,060 11.000 1.100 0,025 0,015 0,036 9.000 900 0,025 0,014 0,035

15.000 | 2.100 0,035 0,070 0,200 13.000 1.300 0,025 0,050 0,130 12.000 1.200 0,025 0,046 0,120
13.000 | 1.560 0,030 0,040 0,100 11.000 1.100 0,025 0,030 0,065 11.000 1.100 0,025 0,026 0,070
11.000 | 1.320 0,030 0,036 0,090 9.000 900 0,025 0,025 0,060 9.000 900 0,025 0,024 0,065

13.000 | 2.080 0,040 0,080 0,230 11.000 1.320 0,030 0,056 0,150 11.000 1.320 0,030 0,052 0,140
13.000 | 2.080 0,040 0,061 0,160 11.000 1.320 0,030 0,045 0,120 11.000 1.320 0,030 0,040 0,110
13.000 | 2.080 0,040 0,043 0,125 11.000 1.320 0,030 0,030 0,080 11.000 1.320 0,030 0,030 0,075
11.000 | 1.760 0,040 0,043 0,125 9.000 1.260 0,035 0,030 0,080 9.000 1.080 0,030 0,030 0,075
11.000 | 1.760 0,040 0,040 0,115 9.000 1.260 0,035 0,026 0,075 9.000 1.080 0,030 0,026 0,070
9.000 | 1.440 0,040 0,034 0,100 8.000 1.120 0,035 0,026 0,070 7.500 900 0,030 0,022 0,060

13.000 | 2.080 0,040 0,090 0,250 11.000 1.320 0,030 0,060 0,160 11.000 1.320 0,030 0,055 0,150
13.000 | 2.080 0,040 0,065 0,180 11.000 1.320 0,030 0,050 0,130 11.000 1.320 0,030 0,043 0,120
13.000 | 2.080 0,040 0,045 0,140 11.000 1.320 0,030 0,035 0,090 11.000 1.320 0,030 0,033 0,085

11.000 | 1.760 0,040 0,045 0,140 9.000 1.260 0,035 0,035 0,090 9.000 1.080 0,030 0,033 0,085
11.000 | 1.760 0,040 0,045 0,130 9.000 1.260 0,035 0,030 0,085 9.000 1.080 0,030 0,028 0,075
9.000 | 1.440 0,040 0,036 0,110 8.000 1.120 0,035 0,030 0,080 7.500 900 0,030 0,025 0,065

13.000 | 2.080 0,040 0,100 0,270 11.000 1.320 0,030 0,070 0,170 11.000 1.320 0,030 0,060 0,160
13.000 | 2.080 0,040 0,075 0,200 11.000 1.320 0,030 0,060 0,140 11.000 1.320 0,030 0,050 0,130
13.000 | 2.080 0,040 0,055 0,160 11.000 1.320 0,030 0,045 0,100 11.000 1.320 0,030 0,040 0,095
11.000 | 1.760 0,040 0,055 0,160 9.000 1.260 0,035 0,045 0,100 9.000 1.080 0,030 0,040 0,095
11.000 | 1.760 0,040 0,055 0,150 9.000 1.260 0,035 0,040 0,095 9.000 1.080 0,030 0,030 0,080
9.000 | 1.440 0,040 0,042 0,120 8.000 1.120 0,035 0,040 0,090 7.500 900 0,030 0,028 0,070

10.000 | 2.800 0,070 0,115 0,330 8.000 1.920 0,060 0,083 0,230 8.000 1.600 0,050 0,075 0,200
10.000 | 2.800 0,070 0,090 0,250 8.000 1.920 0,060 0,063 0,170 8.000 1.600 0,050 0,060 0,160
9.000 | 2.160 0,060 0,070 0,200 7.000 1.540 0,055 0,050 0,130 7.000 1.400 0,050 0,045 0,120
9.000 | 2.160 0,060 0,052 0,150 7.000 1.540 0,055 0,036 0,100 7.000 1.400 0,050 0,034 0,100

10.000 | 2.800 0,070 0,130 0,350 8.000 1.920 0,060 0,100 0,250 8.000 1.600 0,050 0,085 0,230

10.000 | 2.800 0,070 0,100 0,280 8.000 1.920 0,060 0,080 0,190 8.000 1.600 0,050 0,070 0,180

9.000 | 2.160 0,060 0,080 0,230 7.000 1.540 0,055 0,060 0,150 7.000 1.400 0,050 0,050 0,150

9.000 | 2.160 0,060 0,060 0,180 7.000 1.540 0,055 0,045 0,120 7.000 1.400 0,050 0,040 0,130
MpuMeyaHue:

Mpw paBHbIX NapameTpax pesku Modenei uununapnyeckoin (30 6267) n koHnyeckoit (30 6268) GopMbl, MCMOb30BaHNE KOHUYECKON Welikn 0BecnedqnBaeT nyylee KayecTso
obpaboTaHHoIt NoBepxHOCTK 1 Bonee ANUTENbHBIA Cpok ciyxbbl bnarogaps nydieid cTabunbHOCTW. YayyLleHHas CTabunbHOCTb KOHWYECKO ek N03BONSET yBEANYNTL

3HayeHus fz Ha makc. 20% nan ysenuyuth 3HadveHns ap Ha Makc. 10%. Mpu BbICOKOCKOPOCTHOM pe3aHun pa3pellaeTcs yBenuynTb vacToTy BpaljeHns ao 400%. Mpu aTom
napameTp WUpKHbl $pesepoBaHns (ae) foMKeH HAXOANTLCS Ha HIXHEN rpaHuLie AONYCTUMOro AuanasoHa.

Please note:
By using the same cutting data for the cylindrical neck (30 6267) and the conical neck (30 6268] you will achieve a better surface and the tool life will improved due to the
more stable tool. Due to the more stable neck of the conical tool you can increase the feet per tooth by max. 20% or increase ap max. 10%. You can increase the speed up
to 400% in HSC machining. The radial cutting depth ae should be in a lower range.

lpuBeneHHbIe 3HaYeHUs yKa3aHbl B kayecTBe pekoMeHaaLmn. akTuyeckne napamMeTpbl pe3ku Bceraa AoKHbI bbITb afanTUpoBaHbl B COOTBETCTBUM C MpoLec-
coM o6paboTku n ucnonb3yembiM obopyaoBaHueM. Ecnu fonyctumas B Bawem cnydyae ckopocTb HUdKE NoKasaTeneid, ykasaHHbIX B Tabnuue, ckopocTb noaayun
cnefyeT CHU3NTB B TOM XKe NPONopLmm.

These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.
If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.
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o 1.1-12-13-14-15 21-22-23-24-25-26-31-3.2
[RADE) CEUETIERET Yrnepopucras ctank / Unalloyed steels TepMuyeckm ynydwaemas cTanb / Heat-treated steels
Material group < 850 H/mm2 < 35 HRC (1200 H/mMM2)
r MuH' Vimm/MuH  fz MM MuH' Vf MM/MUH fz MM
1,0 0,05 4 37.000 | 3.700 0,025 0,047 | 0,150 - 0,600 | 31.000 3.100 0,025 0,038 | 0,120 - 0,600
1,0 0,05 [ 33.000 | 3.300 0,025 0,026 | 0,085-0,600 § 28.000 2.800 0,025 0,020 | 0,070 - 0,600
1,0 0,05 8 33.000 | 3.300 0,025 0,026 | 0,085-0,600 | 28.000 2.800 0,025 0,020 | 0,070 - 0,600
1,0 0,05 10 33.000 | 3.300 0,025 0,016 | 0,055-0,600 § 28.000 2.800 0,025 0,012 | 0,050 - 0,600
1,0 0,05 12 29.000 | 2.552 0,022 0,016 | 0,055-0,600 | 25.000 2.000 0,020 0,012 | 0,050 - 0,600
1,0 0,05 16 29.000 | 2.320 0,020 0,010 | 0,035-0,600 § 25.000 2.000 0,020 0,008 | 0,030 - 0,600
1,0 0,05 20 22.000 | 1.760 0,020 0,005 | 0,024 -0,600 § 19.000 1.520 0,020 0,005 | 0,020 - 0,600
1,0 0,1 4 37.000 | 4.440 0,030 0,068 | 0,215-0,600 § 31.000 3.348 0,027 0,055 | 0,180 - 0,600
1,0 0,1 6 33.000 | 3.300 0,025 0,038 | 0,125-0,600 | 28.000 3.024 0,027 0,030 | 0,100 - 0,600
1,0 0,1 8 33.000 3.300 0,025 0,038 0,125 - 0,600 | 28.000 3.024 0,027 0,030 | 0,100 - 0,600
1,0 0,1 10 33.000 | 3.300 0,025 0,023 | 0,080 - 0,600 | 28.000 3.024 0,027 0,020 | 0,070 - 0,600
1,0 0,1 12 29.000 | 2.900 0,025 0,023 | 0,080 - 0,600 § 25.000 2.000 0,020 0,020 | 0,060 - 0,600
1,0 0,1 16 29.000 | 2.552 0,022 0,013 | 0,050-0,600 | 25.000 2.000 0,020 0,010 | 0,040 - 0,600
1,0 0,1 20 22.000 1.936 0,022 0,008 0,030 - 0,600 § 19.000 1.520 0,020 0,007 | 0,030 - 0,600
1,5 0,1 4 28.000 | 3.360 0,030 0,068 | 0,220 -0,800 | 24.000 2.880 0,030 0,055 | 0,170 - 0,800
1,5 0,1 8 26.000 | 2.600 0,025 0,058 | 0,180 - 0,800 § 22.000 2.200 0,025 0,045 | 0,150 - 0,800
1,5 0,1 12 26.000 | 2.600 0,025 0,058 | 0,180 -0,800 | 22.000 2.200 0,025 0,045 | 0,150 - 0,800
1,5 0,1 15 23.000 | 2.300 0,025 0,035 | 0,118 - 0,800 § 20.000 1.600 0,020 0,030 | 0,100 - 0,800
1,5 0,1 20 23.000 | 2.300 0,025 0,035 | 0,118 - 0,800 § 20.000 1.600 0,020 0,030 | 0,100 - 0,800
2,0 0,05 4 22.000 | 4.400 0,050 0,138 0,430 - 1,100 § 18.000 3.600 0,050 0,110 | 0,350 - 1,100
2,0 0,05 8 22.000 | 4.400 0,050 0,095 | 0,310-1,100 | 18.000 3.600 0,050 0,080 | 0,250 - 1,100
2,0 0,05 12 20.000 3.600 0,045 0,054 0,170 - 1,700 § 17.000 2.720 0,040 0,045 | 0,140 - 1,100
2,0 0,05 16 20.000 3.600 0,045 0,054 0,170 - 1,100 § 17.000 2.720 0,040 0,042 | 0,140 - 1,100
2,0 0,05 20 20.000 [ 3.600 0,045 0,030 | 0,110-1,100 § 17.000 2.720 0,040 0,025 | 0,090 - 1,100
2,0 0,1 4 22.000 | 4.840 0,055 0,200 | 0,620-1,100 § 18.000 3.600 0,050 0,160 | 0,500 - 1,100
2,0 0,1 8 22.000 | 4.840 0,055 0,138 | 0,430-1,100 § 18.000 3.600 0,050 0,110 | 0,340 - 1,100
2,0 0,1 12 20.000 | 4.000 0,050 0,077 | 0,250-1,100 § 17.000 3.400 0,050 0,060 | 0,200- 1,100
2,0 0,1 16 20.000 | 4.000 0,050 0,077 | 0,250-1,100 § 17.000 3.400 0,050 0,060 | 0,200 - 1,100
2,0 0,1 20 20.000 | 4.000 0,050 0,047 | 0,760-1,100 § 17.000 3.400 0,050 0,040 | 0,120-1,100
2,0 0,2 4 22.000 | 5.280 0,060 0,240 | 0,700 - 1,200 § 18.000 3.960 0,055 0,190 | 0,600 - 1,200
2,0 0,2 8 22.000 | 5.280 0,060 0,160 | 0,500 - 1,200 | 18.000 3.960 0,055 0,140 | 0,400 - 1,200
2,0 0,2 12 20.000 | 4.400 0,055 0,100 | 0,280 - 1,200 § 17.000 3.740 0,055 0,080 | 0,250 - 1,200
2,0 0,2 16 20.000 | 4.400 0,055 0,100 | 0,280 - 1,200 | 17.000 3.740 0,055 0,080 | 0,250 - 1,200
2,0 0,2 20 20.000 | 4.400 0,055 0,060 | 0,180 - 1,200 § 17.000 3.740 0,055 0,060 | 0,150 - 1,200
2,5 0,1 8 19.000 | 3.800 0,050 0,175 | 0,550 - 1,400 § 16.000 3.200 0,050 0,140 | 0,440 - 1,400
2,5 0,1 16 18.000 2.880 0,040 0,075 0,250 - 1,400 § 15.000 2.400 0,040 0,060 | 0,200 - 1,400
2,5 0,1 20 17.000 | 3.060 0,045 0,060 | 0,200 - 1,400 § 15.000 2.400 0,040 0,050 | 0,170 - 1,400
2,5 0,2 8 19.000 | 4.180 0,055 0,220 | 0,670 - 1,400 § 16.000 3.200 0,050 0,175 | 0,540 - 1,400
2,5 0,2 16 18.000 | 3.240 0,045 0,700 | 0,300 - 1,400 § 15.000 2.700 0,045 0,075 | 0,250 - 1,400
2,5 0,2 20 17.000 3.400 0,050 0,075 0,250 - 1,400 § 15.000 3.000 0,050 0,060 | 0,200 - 1,400
3,0 0,2 8 17.000 | 3.740 0,055 0,295 | 0,920 - 1,600 | 14.000 3.080 0,055 0,235 | 0,750 - 1,600
3,0 0,2 12 17.000 | 3.740 0,055 0,200 | 0,640- 1,600 § 14.000 3.080 0,055 0,165 | 0,520 - 1,600
3,0 0,2 16 17.000 | 3.400 0,050 0,115 | 0,370 - 1,600 | 14.000 3.080 0,055 0,094 | 0,300 - 1,600
3,0 0,2 20 15.000 | 3.000 0,050 0,115 | 0,370 - 1,600 § 13.000 2.600 0,050 0,094 | 0,300 - 1,600
3,0 0,2 25 15.000 | 3.000 0,050 0,090 | 0,320 - 1,600 | 13.000 2.600 0,050 0,075 | 0,250 - 1,600
3,0 0,2 30 15.000 | 3.000 0,050 0,075 | 0,250 - 1,600 § 13.000 2.600 0,050 0,060 | 0,200 - 1,600
3,0 0,3 8 17.000 3.740 0,055 0,310 1,000 - 1,800 | 14.000 3.080 0,055 0,245 | 0,780 - 1,800
3,0 0,3 12 17.000 | 3.740 0,055 0,220 | 0,700 - 1,800 § 14.000 3.080 0,055 0,175 | 0,540 - 1,800
3,0 0,3 16 17.000 | 3.400 0,050 0,125 | 0,400 - 1,800 | 14.000 3.080 0,055 0,100 | 0,320 - 1,800
3,0 0,3 20 15.000 3.000 0,050 0,125 0,400 - 1,800 § 13.000 2.600 0,050 0,100 | 0,320 - 1,800
3,0 0,3 25 15.000 3.000 0,050 0,100 0,350 - 1,800 | 13.000 2.600 0,050 0,085 | 0,270 - 1,800
3,0 0,3 30 15.000 | 3.000 0,050 0,085 | 0,280 -1,800 § 13.000 2.600 0,050 0,070 | 0,220 - 1,800
3,0 0,5 8 17.000 | 3.740 0,055 0,330 1,100 - 1,800 | 14.000 3.080 0,055 0,255 | 0,800 - 1,800
3,0 0,5 12 17.000 | 3.740 0,055 0,240 | 0,730-1,800 § 14.000 3.080 0,055 0,185 | 0,560 - 1,800
3,0 0,5 16 17.000 | 3.400 0,050 0,135 | 0,420-1,800 | 14.000 3.080 0,055 0,110 | 0,340 - 1,800
3,0 0,5 20 15.000 | 3.000 0,050 0,135 | 0,420-1,800 § 13.000 2.600 0,050 0,110 | 0,340 - 1,800
3,0 0,5 25 15.000 | 3.000 0,050 0,110 | 0,370-1,800 § 13.000 2.600 0,050 0,095 | 0,290 - 1,800
3,0 0,5 30 15.000 | 3.000 0,050 0,095 | 0,290-1,800 § 13.000 2.600 0,050 0,080 | 0,240 - 1,800
4,0 0,2 12 13.000 | 4.160 0,080 0,340 1,080 - 2,000 | 11.000 3.520 0,080 0,280 | 0,860 - 2,000
4,0 0,2 20 11.000 | 3.080 0,070 0,170 | 0,550 - 2,000 § 10.000 2.800 0,070 0,142 | 0,450 - 2,000
4,0 0,2 30 8.000 | 2.240 0,070 0,120 | 0,400 - 2,000 7.000 1.960 0,070 0,100 | 0,330 - 2,000
4,0 0,2 40 7.000 | 1.960 0,070 0,090 | 0,320 - 2,000 7.000 1.960 0,070 0,075 | 0,250 - 2,000
4,0 0,5 12 13.000 | 4.160 0,080 0,360 1,150 - 2,200 | 11.000 3.520 0,080 0,300 | 0,900 - 2,200
4,0 0,5 20 11.000 3.080 0,070 0,190 0,600 - 2,200 § 10.000 2.800 0,070 0,155 | 0,480 - 2,200
4,0 0,5 30 8.000 2.240 0,070 0,130 0,430 - 2,200 7.000 1.960 0,070 0,110 | 0,350 - 2,200
4,0 0,5 40 7.000 | 1.960 0,070 0,100 | 0,350 - 2,200 7.000 1.960 0,070 0,085 | 0,270 - 2,200

MpumeyaHue:

Mpu paBHbIX NapameTpax pesku Modenei unnnnapudeckort (30 6267) n konuueckoi (30 6268) dopMbl, McMonb30BaHe KOHNYECKOI WelKku 0BecneunBaeT yyllee KayecTso
obpaboTaHHoO noBepxHoCTH 1 Bonee ANUTENbHBINA Cpok ciyxbbl bnarogaps nyyieit cTabunbHOCTU. YayylleHHas CTabuabHOCTb KOHUYECKO LEeNKY NO3BOASET yBEANYNTL
3Haverns fz Ha Makc. 20% wnu ysBennyuTtb 3Hayverns ap Ha mMakc. 10%. pu BLICOKOCKOPOCTHOM pe3aHuu paspeluaeTcs yBennunTb Yactoty BpatieHus 8o 400%. Mpu stom
napameTp WupKHbl GppesepoBarns (ae) LOIKEH HAXOANTLCS Ha HUXHEN rpaHuLie 4OMYCTUMOTO AnanasoHa.

Please note:

By using the same cutting data for the cylindrical neck (30 6267) and the conical neck (30 6268) you will achieve a better surface and the tool life will improved due to the
more stable tool. Due to the more stable neck of the conical tool you can increase the feet per tooth by max. 20% or increase ap max. 10%. You can increase the speed up
to 400% in HSC machining. The radial cutting depth ae should be in a lower range.

MpuBepeHHbIe 3HaYeHNS yKa3aHbl B kayecTBe pekoMeHaaumn. PakTuyeckne napameTpbl pesku Bceraa fo/kHb 6bITb afjanTUpoBaHbl B COOTBETCTBUM C NpoLiec-
coM 06paboTku 1 ucnonb3yeMbiM obopynoBaHueM. Ecnu gonyctumas B Bawem cnyyae ckopocTb HUXe noka3aTenel, ykasaHHbIX B TabauLie, CKOPOCTb Nofaym
cnefyeT CHU3WUTb B TOW JKe MPOMOpPLMN.

These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.
If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.




Karmmasch’

OpMeHTMPOBOYHbIE 3HAYEHWS ANIS UCMOJIb30BaHMA TBEPAOCM/IABHOIA LITAMMNOBOYHOM Gpesbl C YrIoBbIM Pag1ycoM Ipy6as wnudopka 30 6267 | 30 6268
Recommended cutting data for solid carbide end mills with corner radius HPC Roughing 304269 | 306258
41-42-43 81 8.2-8.3
Hepxasetowas crans / Stainless steels : : :
aycTenuTHan / eppuTHas - austenitic / ferritic 3akaneHHas Z'sra_n;sllll-lstr:dened steels 3akaneHHas scga_n;ull:lsgdened steels

35 - 45 HRC

MuH' Vimm/MuH  fz MM MuH'  VEMM/MUH  fz MM MuH'  VEMM/MUH  fz MM

33.000 | 3.300 | 0,025 0,042 | 0,135-0,600 | 28.000 | 2.240 | 0,020 | 0,030 | 0,100-0,600 | 26.000 | 2.080 0,020 | 0,030 | 0,090 - 0,600
30.000 | 3.000 | 0,025 0,023 | 0,080-0,600 | 25.000 | 2.000 | 0,020 | 0,016 | 0,060-0,600 | 23.000 | 1.840 0,020 | 0,015 | 0,050 - 0,600
30.000 | 3.000 | 0,025 0,023 | 0,080-0,600 § 25.000 | 2.000 | 0,020 | 0,016 | 0,060-0,600 | 23.000 | 1.840 0,020 | 0,015 | 0,050 - 0,600
30.000 | 3.000 | 0,025 0,014 | 0,050-0,600 | 25.000 | 2.000 | 0,020 | 0,010 | 0,040-0,600 | 23.000 | 1.840 0,020 | 0,010 | 0,040 - 0,600
26.000 | 2.080 | 0,020 0,014 | 0,050-0,600 § 22.000 | 1.670 | 0,019 | 0,010 | 0,040-0,600 | 21.000 | 1.260 0,015 | 0,010 | 0,035-0,600
26.000 | 2.080 | 0,020 0,008 | 0,032-0,600 | 22.000 | 1.670 | 0,019 | 0,007 | 0,020-0,600 | 21.000 | 1.260 0,015 | 0,006 | 0,020 - 0,600
20.000 | 1.600 | 0,020 0,005 | 0,020-0,600 § 17.000 | 1.224 | 0,018 | 0,006 | 0,020 -0,600 | 16.000 960 0,015 | 0,004 | 0,015 -0,600

33.000 | 3.960 | 0,030 0,060 | 0,190-0,600 | 28.000 | 2.800 | 0,025 | 0,045 | 0,150-0,600 | 26.000 | 2.080 0,020 | 0,040 | 0,140 - 0,600
30.000 | 3.000 | 0,025 0,035 | 0,110-0,600 § 25.000 | 2.500 | 0,025 | 0,025 | 0,080-0,600 | 23.000 | 1.840 0,020 | 0,022 | 0,080 - 0,600
30.000 | 3.000 | 0,025 0,035 | 0,110-0,600 | 25.000 | 2.500 | 0,025 | 0,025 | 0,080-0,600 | 23.000 | 1.840 0,020 | 0,022 | 0,080 - 0,600
30.000 | 3.000 | 0,025 0,020 | 0,070-0,600 § 22.000 | 2.200 | 0,025 | 0,015 | 0,050-0,600 | 23.000 | 1.840 0,020 | 0,012 | 0,050 - 0,600
26.000 | 2.600 | 0,025 0,020 | 0,070-0,600 § 22.000 | 1.760 | 0,020 | 0,015 | 0,050-0,600 | 21.000 | 1.512 0,018 | 0,013 | 0,050 - 0,600
26.000 | 2.080 | 0,020 0,012 | 0,045-0,600 § 22.000 | 1.584 | 0,018 | 0,008 | 0,030-0,600 | 21.000 | 1.260 0,015 | 0,008 | 0,030 - 0,600
20.000 | 1.600 | 0,020 0,008 | 0,030-0,600 § 17.000 | 1.224 | 0,018 | 0,006 | 0,023 - 0,600 | 16.000 960 0,015 | 0,005 | 0,020 - 0,600

25.000 | 3.000 | 0,030 0,060 | 0,190-0,800 § 21.000 | 2.100 | 0,025 | 0,045 | 0,150-0,800 | 20.000 | 1.600 0,020 | 0,040 | 0,140 - 0,800
23.000 | 2.300 | 0,025 0,051 | 0,168 -0,800 | 20.000 | 2.000 | 0,025 | 0,040 | 0,130-0,800 | 18.000 | 1.440 0,020 | 0,035 | 0,110 - 0,800
23.000 | 2.300 | 0,025 0,053 | 0,168 -0,800 | 20.000 | 2.000 | 0,025 | 0,040 | 0,130-0,800 | 18.000 | 1.440 0,020 | 0,035 | 0,110 - 0,800
21.000 | 2.016 | 0,024 | 0,031 | 0,110-0,800 § 18.000 | 1.440 | 0,020 | 0,023 | 0,080 - 0,800 | 16.000 | 1.152 0,018 | 0,020 | 0,070 - 0,800
21.000 | 2.016 | 0,024 | 0,031 | 0,110-0,800 § 18.000 | 1.440 | 0,020 | 0,022 | 0,080 -0,800 § 16.000 | 1.152 0,018 | 0,020 | 0,070 - 0,800

20.000 | 4.000 | 0,050 0,125 | 0,390 - 1,100 | 16.000 | 2.560 0,040 0,090 | 0,290 - 1,100 § 15.000 | 2.100 0,035 0,080 | 0,270 - 1,100
20.000 | 4.000 | 0,050 0,090 | 0,280- 1,100 § 16.000 | 2.560 0,040 0,062 | 0,200 - 1,100 | 15.000 | 2.100 0,035 0,057 | 0,190 - 1,100
18.000 | 3.240 | 0,045 0,048 | 0,160 - 1,100 | 15.000 | 2.400 0,040 0,034 | 0,120 - 1,100 § 14.000 1.960 0,035 0,030 | 0,110 - 1,100
18.000 | 3.240 | 0,045 0,050 | 0,160- 1,100 § 15.000 | 2.400 0,040 0,034 | 0,120 - 1,100 | 14.000 | 1.960 0,035 0,030 | 0,110-1,100
18.000 | 3.240 [ 0,045 0,030 | 0,100 - 1,100 § 15.000 | 2.400 0,040 0,025 | 0,090 - 1,100 § 14.000 1.960 0,035 0,020 | 0,070-1,100

20.000 | 4.000 | 0,050 0,180 | 0,550- 1,100 § 16.000 | 2.880 | 0,045 | 0,130 | 0,400- 1,100 § 15.000 | 2.280 0,038 | 0,120 | 0,380 -1,100
20.000 | 4.000 | 0,050 0,125 | 0,380- 1,100 | 16.000 | 2.560 | 0,040 | 0,090 | 0,290-1,100 § 15.000 | 2.280 0,038 | 0,080 | 0,270-1,100
18.000 | 3.600 | 0,050 0,070 | 0,230- 1,100 § 15.000 | 2.400 | 0,040 | 0,050 | 0,170- 1,100 § 14.000 | 2.000 0,035 | 0,045 | 0,150 - 1,100
18.000 | 3.600 | 0,050 0,070 | 0,230-1,100 | 15.000 | 2.400 | 0,040 | 0,050 | 0,160- 1,100 | 14.000 | 2.000 0,035 | 0,045 | 0,150 -1,100
18.000 | 3.600 | 0,050 0,040 | 0,145-1,100 § 15.000 | 2.400 | 0,040 | 0,030 | 0,100-1,100 § 14.000 | 2.000 0,035 | 0,030 | 0,090-1,100

20.000 | 4.000 | 0,050 0,200 | 0,600- 1,200 | 16.000 | 3.200 | 0,050 | 0,150 | 0,500 - 1,200 | 15.000 | 2.400 0,040 | 0,140 | 0,420 - 1,200
20.000 | 4.000 | 0,050 0,140 | 0,430-1,200 | 16.000 | 2.880 | 0,045 | 0,110 | 0,320 - 1,200 § 15.000 | 2.400 0,040 | 0,100 | 0,300 - 1,200
18.000 | 3.600 | 0,050 0,080 | 0,260- 1,200 | 15.000 | 2.700 | 0,045 | 0,060 | 0,190- 1,200 | 14.000 | 2.000 0,035 | 0,055 | 0,170 - 1,200
18.000 | 3.600 | 0,050 0,080 | 0,260- 1,200 § 15.000 | 2.700 | 0,045 | 0,060 | 0,180- 1,200 | 14.000 | 2.000 0,035 | 0,055 | 0,170 - 1,200
18.000 | 3.600 [ 0,050 0,055 | 0,160-1,200 § 15.000 | 2.700 | 0,045 | 0,040 | 0,120 - 1,200 § 14.000 | 2.000 0,035 | 0,040 | 0,110-1,200

17.000 | 3.400 | 0,050 0,160 | 0,500 - 1,400 § 14.000 | 2.240 0,040 0,115 | 0,370 - 1,400 § 13.000 | 1.820 0,035 | 0,105 | 0,340 - 1,400
17.000 | 2.720 | 0,040 0,070 | 0,230 - 1,400 § 14.000 | 2.240 0,040 0,050 | 0,170 - 1,400 | 13.000 | 1.820 0,035 0,045 | 0,150 - 1,400
16.000 | 2.560 [ 0,040 0,055 | 0,180 - 1,400 § 13.000 | 2.080 0,040 0,040 | 0,140 - 1,400 § 12.000 | 1.440 0,030 | 0,035 | 0,120 - 1,400

17.000 | 3.740 | 0,055 0,195 | 0,600 - 1,400 § 14.000 | 2.240 0,040 0,145 | 0,440 - 1,400 § 13.000 | 1.820 0,035 0,130 | 0,400 - 1,400
16.000 | 2.880 | 0,045 0,090 | 0,280 - 1,400 § 14.000 | 2.240 0,040 0,060 | 0,200 - 1,400 | 13.000 | 1.820 0,035 | 0,060 | 0,190 - 1,400
16.000 | 2.880 [ 0,045 0,070 | 0,220 - 1,400 § 13.000 | 2.080 0,040 0,050 | 0,170 - 1,400 § 12.000 | 1.680 0,035 0,045 | 0,150 - 1,400

15.000 | 3.300 | 0,055 0,265 | 0,840 - 1,600 | 12.000 | 2.064 | 0,043 | 0,200 | 0,600- 1,600 | 12.000 | 1.920 0,040 | 0,180 | 0,550 - 1,600
15.000 | 3.300 | 0,055 0,185 | 0,580 - 1,600 | 12.000 | 2.064 | 0,043 | 0,135 | 0,430- 1,600 | 12.000 | 1.920 0,040 | 0,125 | 0,380 - 1,600
15.000 | 3.300 | 0,055 0,105 | 0,340 - 1,600 § 12.000 | 2.064 | 0,043 | 0,075 | 0,250- 1,600 § 12.000 | 1.920 0,040 | 0,070 | 0,230 - 1,600
14.000 | 2.800 | 0,050 0,105 | 0,330-1,600 | 11.000 | 1.892 | 0,043 | 0,075 | 0,250- 1,600 | 11.000 | 1.760 0,040 | 0,070 | 0,230 - 1,600
14.000 | 2.800 | 0,050 0,085 | 0,300- 1,600 § 11.000 | 1.892 | 0,043 | 0,063 | 0,200- 1,600 | 11.000 | 1.760 0,040 | 0,060 | 0,190 - 1,600
14.000 | 2.800 [ 0,050 0,070 | 0,220-1,600 § 11.000 | 1.892 | 0,043 | 0,050 | 0,170-1,600 § 11.000 | 1.760 0,040 | 0,045 | 0,150 - 1,600

15.000 1.650 | 0,055 0,280 | 0,900- 1,800 § 12.000 | 1.032 0,043 0,210 | 0,630 - 1,800 | 12.000 960 0,040 0,200 | 0,570 - 1,800
15.000 1.650 | 0,055 0,200 | 0,600- 1,800 § 12.000 | 1.032 0,043 0,145 | 0,450 - 1,800 | 12.000 960 0,040 0,140 | 0,400 - 1,800
15.000 1.650 | 0,055 0,115 | 0,360 - 1,800 § 12.000 | 1.032 0,043 0,085 | 0,260 - 1,800 | 12.000 960 0,040 0,080 | 0,250 - 1,800
14.000 1.400 | 0,050 0,115 | 0,350 - 1,800 | 11.000 946 0,043 0,085 | 0,260 - 1,800 § 11.000 880 0,040 0,080 | 0,250 - 1,800
14.000 1.400 | 0,050 0,095 | 0,330- 1,800 | 11.000 946 0,043 0,070 | 0,210 - 1,800 § 11.000 880 0,040 0,070 | 0,200 - 1,800
14.000 1.400 | 0,050 0,080 | 0,230-1,800 § 11.000 946 0,043 0,055 | 0,180 - 1,800 § 11.000 880 0,040 0,055 | 0,160 - 1,800

15.000 | 1.650 | 0,055 0,300 | 1,000-1,800 § 12.000 | 1.032 | 0,043 | 0,230 | 0,650- 1,800 | 12.000 960 0,040 | 0,210 | 0,580 - 1,800
15.000 | 1.650 | 0,055 0,220 | 0,650-1,800 § 12.000 | 1.032 | 0,043 | 0,160 | 0,470 - 1,800 | 12.000 960 0,040 | 0,150 | 0,410 -1,800
15.000 | 1.650 | 0,055 0,125 | 0,380-1,800 § 12.000 | 1.032 | 0,043 | 0,095 | 0,280 - 1,800 | 12.000 960 0,040 | 0,090 | 0,260 - 1,800
14.000 | 1.400 | 0,050 0,125 | 0,380 - 1,800 | 11.000 946 | 0,043 | 0,095 | 0,280-1,800 § 11.000 880 0,040 | 0,090 | 0,260 - 1,800
14.000 | 1.400 | 0,050 0,100 | 0,350 - 1,800 | 11.000 946 | 0,043 | 0,080 | 0,230-1,800 § 11.000 880 0,040 | 0,080 | 0,210 - 1,800
14.000 | 1.400 [ 0,050 0,090 | 0,250-1,800 § 11.000 946 | 0,043 | 0,065 | 0,190-1,800 § 11.000 880 0,040 | 0,060 | 0,170 -1,800

11.000 | 3.520 | 0,080 0,310 | 0,980-2,000 § 9.000 | 2.160 | 0,060 | 0,225 | 0,700-2,000 | 9.000 | 1.980 0,055 | 0,200 | 0,650 - 2,000
10.000 | 2.800 | 0,070 0,160 | 0,500-2,000 § 9.000 | 1.980 | 0,055 | 0,115 | 0,360-2,000 | 8.000 | 1.600 0,050 | 0,105 | 0,330 - 2,000
8.000 | 2.240 | 0,070 0,115 | 0,360 - 2,000 § 6.000 | 1.320 | 0,055 | 0,080 | 0,270-2,000 | 6.000 | 1.200 0,050 | 0,075 | 0,240 - 2,000
7.000 | 1.960 | 0,070 0,085 | 0,280-2,000 § 5.000 | 1.100 | 0,055 | 0,060 | 0,200-2,000 | 5.000 | 1.000 0,050 | 0,060 | 0,190 - 2,000

11.000 | 1.760 | 0,080 0,330 | 1,000 -2,200 § 9.000 | 1.080 0,060 0,240 | 0,730 -2,200 | 9.000 990 0,055 | 0,230 | 0,680 - 2,200
10.000 | 1.400 | 0,070 0,180 | 0,550 -2,200 | 9.000 990 0,055 0,130 | 0,380 -2,200 | 8.000 800 0,050 0,120 | 0,350 - 2,200
8.000 | 1.120 | 0,070 0,125 | 0,380-2,200 | 6.000 660 0,055 0,090 | 0,280 -2,200 | 6.000 600 0,050 | 0,085 | 0,250 - 2,200
7.000 980 | 0,070 0,095 | 0,290-2,200 | 5.000 550 0,055 0,070 | 0,210 - 2,200 | 5.000 500 0,050 0,070 | 0,200 - 2,200

MpuMeyaHue:

Mpw paBHbIX NapameTpax pesku Modenei uununapnyeckoin (30 6267) n koHnyeckoit (30 6268) GopMbl, MCMOb30BaHNE KOHUYECKON Welikn 0BecnedqnBaeT nyylee KayecTso
obpaboTaHHoIt NoBepxHOCTK 1 Bonee ANUTENbHBIA Cpok ciyxbbl bnarogaps nydieid cTabunbHOCTW. YayyLleHHas CTabunbHOCTb KOHWYECKO ek N03BONSET yBEANYNTL
3HayeHus fz Ha makc. 20% nan ysenuyuth 3HadveHns ap Ha Makc. 10%. Mpu BbICOKOCKOPOCTHOM pe3aHun pa3pellaeTcs yBenuynTb vacToTy BpaljeHns ao 400%. Mpu aTom
napameTp WUpKHbl $pesepoBaHns (ae) foMKeH HAXOANTLCS Ha HIXHEN rpaHuLie AONYCTUMOro AuanasoHa.

Please note:
By using the same cutting data for the cylindrical neck (30 6267) and the conical neck (30 6268] you will achieve a better surface and the tool life will improved due to the
more stable tool. Due to the more stable neck of the conical tool you can increase the feet per tooth by max. 20% or increase ap max. 10%. You can increase the speed up
to 400% in HSC machining. The radial cutting depth ae should be in a lower range.

lpuBeneHHbIe 3HaYeHUs yKa3aHbl B kayecTBe pekoMeHaaLmn. akTuyeckne napamMeTpbl pe3ku Bceraa AoKHbI bbITb afanTUpoBaHbl B COOTBETCTBUM C MpoLec-
coM o6paboTku n ucnonb3yembiM obopyaoBaHueM. Ecnu fonyctumas B Bawem cnydyae ckopocTb HUdKE NoKasaTeneid, ykasaHHbIX B Tabnuue, ckopocTb noaayun
cnefyeT CHU3NTB B TOM XKe NPONopLmm.

These conditions are for general guidance; in actual machining conditions adjust the parameters according to your actual machine and work-piece conditions.
If the rpm available is lower than recommended please reduce the feed rate to the same ratio.






