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PexoMeHayeMble napaMeTpbl pesku Ans TBepAocnnaBHbIX KoHueBbix dppe3 ¢ AIMA3SHBIM cnoem pns obpabotku TBEPLBIX METAJ1JI0B

30 6271 Recommended cutting data for DIAMOND-coated solid carbide end mills for machining CEMENTED CARBIDE

MuH! ViMM/MMH ae MM ap MM MuH" ViMM/MMH ae MM ap MM MuH" ViMM/MMH ae MM ap MM MuH" ViMm/MuH  ae MM
25.000-35.000 | 220 | 0,010 | 0,200 § 25.000-35.000 | 220 | 0,010 | 0,200 § 25.000-35.000| 110 | 0,050 | 0,001 } 25.000-35.000| 110 | 0,010
25.000-35.000 | 220 0,010 | 0,200 § 25.000-35.000 | 220 0,010 | 0,200 § 25.000-35.000| 110 0,050 | 0,001 § 25.000-35.000| 110 | 0,010
25.000-35.000 | 185 | 0,010 | 0,400 § 25.000-35.000| 185 | 0,010 | 0,400 § 25.000-35.000| 375 | 0,250 | 0,005 |} 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 185 | 0,010 | 0,400 § 25.000-35.000| 185 | 0,010 | 0,400 | 25.000-35.000| 180 | 0,125 | 0,005 | 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,400 | 25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,400 | 25.000-35.000 | 375 0,250 | 0,005 | 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,400 § 25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,400 § 25.000-35.000 | 180 0,125 | 0,005 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 185 | 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000| 185 | 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000| 600 | 0,400 | 0,008 J 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 185 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000 | 185 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000 | 300 0,200 | 0,008 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 | 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000| 375 | 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000| 600 | 0,400 | 0,008 |} 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 | 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000| 375 | 0,010 | 0,600 | 25.000-35.000| 300 | 0,200 | 0,008 | 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,600 J 25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,600 J 25.000-35.000 | 600 0,400 | 0,008 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,600 § 25.000-35.000 | 300 0,200 | 0,008 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 185 | 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000| 185 | 0,010 | 0,800 J 25.000-35.000| 750 | 0,500 | 0,010 J 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 185 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000 | 185 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000 | 375 0,250 | 0,010 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 | 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000| 375 | 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000| 750 | 0,500 | 0,010 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 | 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000| 375 | 0,010 | 0,800 | 25.000-35.000| 375 | 0,250 | 0,010 | 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000 | 750 0,500 | 0,010 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000 | 375 0,010 | 0,800 § 25.000-35.000 | 375 0,250 | 0,010 § 25.000-35.000| 375 | 0,010
20.000-30.000 | 185 | 0,010 | 1,300 § 20.000-30.000| 185 | 0,010 | 1,300 § 20.000-30.000| 750 | 0,750 | 0,010 |} 20.000-30.000| 375 | 0,015
20.000-30.000 | 185 0,010 | 1,300 § 20.000-30.000 | 185 0,010 | 1,300 § 20.000-30.000 | 375 0,375 | 0,010 § 20.000-30.000| 375 | 0,015
20.000-30.000 | 375 | 0,015 | 1,300 § 20.000-30.000| 375 | 0,015 | 1,300 § 20.000-30.000| 750 | 0,750 | 0,010 § 20.000-30.000| 375 | 0,015
20.000-30.000 | 375 | 0,015 | 1,300 § 20.000-30.000| 375 | 0,015 | 1,300 } 20.000-30.000| 375 | 0,375 | 0,010 | 20.000-30.000| 375 | 0,015
20.000-30.000 | 375 0,015 | 1,300 § 20.000-30.000 | 375 0,015 | 1,300 § 20.000-30.000 | 750 0,750 | 0,010 § 20.000-30.000| 375 | 0,015
20.000-30.000 | 375 | 0,015 | 1,300 § 20.000-30.000| 375 | 0,015 | 1,300 J 20.000-30.000| 375 | 0,375 | 0,010 | 20.000-30.000| 375 | 0,015
15.000-25.000 | 185 | 0,010 | 1,800 |} 15.000-25.000| 185 | 0,010 | 1,800 | 15.000-25.000| 750 | 1,000 | 0,010 § 15.000-25.000 | 375 | 0,020
15.000-25.000 | 185 0,010 | 1,800 § 15.000-25.000 | 185 0,010 | 1,800 § 15.000-25.000 | 375 0,500 | 0,010 § 15.000-25.000| 375 | 0,020
15.000-25.000 | 375 | 0,020 | 1,800 § 15.000-25.000| 375 | 0,020 | 1,800 § 15.000-25.000| 750 | 1,000 | 0,010 § 15.000-25.000 | 375 | 0,020
15.000-25.000 | 375 | 0,020 | 1,800 || 15.000-25.000 | 375 | 0,020 | 1,800 | 15.000-25.000| 375 | 0,500 | 0,010 | 15.000-25.000 | 375 | 0,020
15.000-25.000 | 375 0,020 | 1,800 § 15.000-25.000 | 375 0,020 | 1,800 § 15.000-25.000 | 750 1,000 | 0,010 § 15.000-25.000 | 375 | 0,020
15.000-25.000 | 375 | 0,020 | 1,800 | 15.000-25.000 | 375 | 0,020 | 1,800 | 15.000-25.000| 375 | 0,500 | 0,010 J§ 15.000-25.000 | 375 | 0,020
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PekoMeHayeMble napaMeTpbl pe3ku Ans TBepAocnnaBHbix KoHueBbix ¢ppe3 ¢ AJIMA3HBIM cnoem pns o6pabotku TBEP[bIX METAJIJIOB

30 6274 Recommended cutting data for DIAMOND-coated solid carbide end mills for machining CEMENTED CARBIDE

Mun! Vf MM/MuH ap MM ae MM

3,0 | 25.000-35.000 300 0,050 0,250
4,0 | 25.000-35.000 300 0,050 0,250
5,0 | 25.000-35.000 300 0,050 0,250

- 25.000-35.000 300 0,100 0,300
3,0 | 25.000-35.000 300 0,100 0,300
4,0 | 25.000-35.000 300 0,100 0,300
6,0 | 25.000-35.000 300 0,100 0,300
8,0 | 25.000-35.000 300 0,100 0,300
10,0 | 25.000-35.000 300 0,100 0,300

- 22.500-32.500 275 0,125 0,330
6,0 | 25.000-35.000 275 0,125 0,330
8,0 | 25.000-35.000 275 0,125 0,330
10,0 | 25.000-35.000 275 0,125 0,330
12,0 | 25.000-35.000 220 0,125 0,330
14,0 | 25.000-35.000 220 0,125 0,330

- 20.000-28.000 240 0,175 0,370
8,0 | 20.000-28.000 240 0,150 0,350
10,0 | 20.000-28.000 240 0,150 0,350
15,0 | 20.000-28.000 240 0,150 0,350

- 18.000-26.000 220 0,175 0,370
10,0 | 18.000-26.000 220 0,175 0,370
15,0 | 18.000-26.000 220 0,175 0,370

- 15.000-25.000 200 0,200 0,400
10,0 | 15.000-25.000 200 0,200 0,400
15,0 | 15.000-25.000 200 0,200 0,400

VF Mm/MuH ap MM

25.000-35.000 100 0,010 0,010
25.000-35.000 100 0,010 0,010
25.000-35.000 30 0,005 0,008
25.000-35.000 30 0,005 0,006
25.000-35.000 25 0,005 0,005
25.000-35.000 125 0,015 0,030
25.000-35.000 150 0,020 0,080
25.000-35.000 150 0,020 0,080
25.000-35.000 100 0,015 0,070
25.000-35.000 60 0,010 0,060
25.000-35.000 30 0,008 0,050
25.000-35.000 175 0,025 0,110
25.000-35.000 200 0,030 0,140
25.000-35.000 200 0,030 0,140
25.000-35.000 200 0,030 0,140
25.000-35.000 150 0,022 0,110
25.000-35.000 75 0,010 0,080
25.000-35.000 225 0,035 0,170
25.000-35.000 250 0,040 0,190
25.000-35.000 250 0,040 0,190
25.000-35.000 230 0,037 0,170
25.000-35.000 210 0,035 0,160
25.000-35.000 275 0,045 0,220
25.000-35.000 300 0,050 0,250
25.000-35.000 300 0,050 0,250
25.000-35.000 300 0,050 0,250

1338
CNC TOOLS DIVISION

[ins nonyyenus 6onee noapobHoit MHdopMaLmm Bbl MoxeTe N03BOHNTL HaM no TenedoHy +49 6203-4039-0 unu oTnpaBuTL CBOW 3anpoc no 3neKTpoHHol noyTe: infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infol@karnasch.tools.





