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Параметры резки для твердосплавных станков для удаления грата с передним и задним ходом
Cutting data for solid carbide forward- and backwart burr remover

Параметры резки для твердосплавной квадрантной профильной фрезы
Cutting data for solid carbide rounding cutters

Параметры режима резания для цельного твердосплавного инструмента для снятия заусенцев  
Cutting data for solid carbide deburring cutter

			   Группа материалов          Скорость резания		                                   Подача fz (мм на зуб)
			   Material group                  Vc (м/мин)		                                	    feed ft (mm per tooth)
			                                              cutting speed
			                                              Vc (m/min)		  < 1,5	  2-3	  4	  6	  8	  10	  12

	 Материал
	 Workpiece material	

	 Сталь до 500 Н/мм2	 110 - 130	 	  0,004 - 0,008	 0,01 - 0,02	 0,02 - 0,03	 0,03 - 0,04	 0,04 - 0,05	 0,05 - 0,06	 0,06 - 0,07
	 steel up to 500 N/mm2		
	 Сталь до 800 Н/мм2	 90 - 110	               0,004 - 0,008	    0,01 - 0,02      0,02 - 0,03      0,03 - 0,04      0,04 - 0,05      0,05 - 0,06      0,06 - 0,07
	 steel up to 800 N/mm2		
	 Сталь более 800 Н/мм2	 60 - 80	                0,004 - 0,007	   0,01 - 0,015	     0,02 - 0,03      0,03 - 0,04      0,04 - 0,05      0,05 - 0,06      0,06 - 0,07
	 steel over 800 N/mm2		
	 Нержавеющая сталь	 60 - 80	                0,004 - 0,008	   0,01 - 0,015     0,02 - 0,03      0,03 - 0,04      0,04 - 0,05      0,05 - 0,06      0,06 - 0,07
	 stainless steel		
	 жаропрочная сталь	 30 - 40	                0,004 - 0,006	   0,01 - 0,015   0,015 - 0,025   0,025 - 0,035   0,035 - 0,040   0,045 - 0,055    0,06 - 0,07
	 heat resisting steel		
	 литейный, ковкий, закаленный чугун	 80 - 100	               0,004 - 0,008	    0,01 - 0,02      0,02 - 0,03      0,03 - 0,04      0,04 - 0,05      0,05 - 0,06      0,06 - 0,07
	 cast iron, malleable cast iron		
	 HHC < 65 HRC	 25 - 35	                0,004 - 0,006	  0,008 - 0,015  0,015 - 0,025  0,025 - 0,035   0,035 - 0,045   0,045 - 0,055   0,055 - 0,065
	 HHC < 65 HRC
	 Алюм., алюм. сплав более 80 HB	 130 - 300	               0,005 - 0,01	      0,01 - 0,03      0,02 - 0,04      0,03 - 0,05      0,04 - 0,06      0,05 - 0,07         0,06 - 0,1
	 aluminum, alu. alloy over 80 HB		
	 Латунь, бронза, медь, бронза	 170 - 200	               0,005 - 0,01	      0,01 - 0,03      0,02 - 0,04      0,03 - 0,05      0,04 - 0,06      0,05 - 0,07         0,06 - 0,1
	 brass, bronze, copper, leaded bronze all		
	 Пластик	 170 - 200	               0,005 - 0,01	      0,01 - 0,03      0,02 - 0,04      0,03 - 0,05      0,04 - 0,06      0,05 - 0,07         0,06 - 0,1
	 plastics	

			   Группа материалов	 Скорость резания  Vc (m/min)			  Подача f  (мм / об)  при  зенковки
			   Material group	 cutting speed  Vc (m/min)			  feed ft (mm/U) for countersinker  

					     r=0,2-3,0	  1,8-5,8	  7,8	                   9,8	   11,8

	 Материал
	 Workpiece material	

	 Сталь до 500 Н/мм2	 60 - 75	   0,01 - 0,02	   0,01 - 0,02	    0,01 - 0,02	       0,015 - 0,025        0,02 - 0,03
	 steel up to 500 N/mm2		
	 Сталь до 800 Н/мм2	 35 - 45	   0,01 - 0,02	   0,01 - 0,02	    0,01 - 0,02	       0,015 - 0,025        0,02 - 0,03
	 steel up to 800 N/mm2		
	 Сталь более 800 Н/мм2	 35 - 45	   0,01 - 0,02	   0,01 - 0,02	    0,01 - 0,02	       0,015 - 0,025        0,02 - 0,03
	 steel over 800 N/mm2		
	 Нержавеющая сталь	 30 - 40	   0,01 - 0,02	   0,01 - 0,02	    0,01 - 0,02	       0,015 - 0,025        0,02 - 0,03
	 stainless steel		
	 жаропрочная сталь	 30 - 40	   0,01 - 0,02	   0,01 - 0,02	    0,01 - 0,02	       0,015 - 0,025        0,02 - 0,03
	 heat resisting steel		
	 литейный, ковкий, закаленный чугун	 35 - 45	   0,01 - 0,02	   0,01 - 0,02	    0,01 - 0,02	       0,015 - 0,025        0,02 - 0,03
	 cast iron, malleable cast iron		
	 HHC < 65 HRC	 30 - 40	   0,01 - 0,02	   0,01 - 0,02	    0,01 - 0,02	       0,015 - 0,025        0,02 - 0,03
	 HHC < 65 HRC
	 Алюм., алюм. сплав более 80 HB	 110 - 130	   0,01 - 0,08	   0,01 - 0,08	    0,01 - 0,08	         0,02 - 0,10          0,03 - 0,12
	 aluminum, alu. alloy over 80 HB		
	 Латунь, бронза, медь, бронза	 110 - 120	   0,01 - 0,05	   0,01 - 0,05	    0,01 - 0,05	         0,02 - 0,06          0,02 - 0,08
	 brass, bronze, copper, leaded bronze all		
	 Пластик	 110 - 130	   0,01 - 0,05	   0,01 - 0,05	    0,01 - 0,05	         0,02 - 0,06          0,02 - 0,08
	 plastics	

			   Группа материалов          Скорость резания		                       Подача fz (мм на зуб)
			   Material group                  Vc (м/мин)		                                                                           feed ft (mm per tooth)
			                                              cutting speed
			                                              Vc (m/min)		  r=0,2-0,4	 r=0,5-0,8	 r=1,0-1,5	 r=2,0-3,5	 r=4,0-5,0	 r~6

	 Материал
	 Workpiece material	

	 Сталь до 500 Н/мм2	 180 - 200	 	  0,002 - 0,004	  0,003 - 0,006	 0,006 - 0,012	 0,014 - 0,02	 0,03 - 0,035	 0,05 - 0,06
	 steel up to 500 N/mm2		
	 Сталь до 800 Н/мм2	 160 - 180	              0,002 - 0,004	  0,003 - 0,006  0,006 - 0,012   0,014 - 0,02    0,03 - 0,035     0,05 - 0,06
	 steel up to 800 N/mm2		
	 Сталь более 800 Н/мм2	 80 - 110	               0,002 - 0,004	  0,003 - 0,006	  0,006 - 0,012   0,014 - 0,02    0,03 - 0,035     0,05 - 0,06
	 steel over 800 N/mm2		
	 Нержавеющая сталь	 70 - 100	               0,002 - 0,004	  0,003 - 0,006  0,006 - 0,012   0,014 - 0,02    0,03 - 0,035     0,05 - 0,06
	 stainless steel		
	 жаропрочная сталь	 80 - 110	               0,002 - 0,004	  0,003 - 0,006  0,006 - 0,012    0,014 - 0,02     0,03 - 0,035      0,05 - 0,06
	 heat resisting steel		
	 литейный, ковкий, закаленный чугун	 100 - 130	 0,002 - 0,004	  0,003 - 0,006  0,006 - 0,012   0,014 - 0,02    0,03 - 0,035     0,05 - 0,06
	 cast iron, malleable cast iron		
	 HHC < 65 HRC	 70 - 90	                0,002 - 0,004	  0,003 - 0,006  0,006 - 0,012   0,014 - 0,02     0,03 - 0,035      0,05 - 0,06
	 HHC < 65 HRC
	 Алюм., алюм. сплав более 80 HB	 500 - 800	               0,003 - 0,01	   0,005 - 0,015    0,01 - 0,02      0,02 - 0,04      0,04 - 0,06       0,06 - 0,1
	 aluminum, alu. alloy over 80 HB		
	 Латунь, бронза, медь, бронза	 500 - 800	               0,003 - 0,01	   0,005 - 0,015    0,01 - 0,02      0,02 - 0,04      0,04 - 0,06       0,06 - 0,1
	 brass, bronze, copper, leaded bronze all		
	 Пластик	 600 - 900	               0,003 - 0,01	   0,005 - 0,015    0,01 - 0,02      0,02 - 0,04      0,04 - 0,06       0,06 - 0,1
	 plastics	
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