MapaMeTpbl pe3ku ANA TBEPAOCNNABHbIX CTAaHKOB AJA YAANIeHWUs rpaTta ¢ nepeaHuUM U 3agHUM X0L0M
Cutting data for solid carbide forward- and backwart burr remover

Matepuan
Workpiece material

lpynna maTtepuanos

Material group

CkopocTb pe3anua Vc (m/min)
cutting speed Vc (m/min)

Karmmasch’

30 6489
30 6491

30 6490

Mopaua f (MM / 06) npu @ 3eHkoBKK
feed ft (mm/U) for countersinker @

r=0,2-3,0 ?1,8-5,8 37,8 39,8
Cranb go 500 H/mMm? 11-1.2 60 - 75 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,015 - 0,025 0,02 - 0,03
steel up to 500 N/mm? ) )
Cranb 8o 800 H/mMm? 13-14 35 - 45 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,015 - 0,025 0,02 - 0,03
steel up to 800 N/mm? ) )
Cranb 6onee 800 H/mMm? 15 35-45 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,015 - 0,025 0,02 - 0,03
steel over 800 N/mm? )
;It:?r)]lf:::l:t?:lﬂ cTanb 21-2.2-2.3-2.4 30 - 40 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,015 - 0,025 0,02 - 0,03
>KaponpoyHas ctanib 16 30 - 40 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 -0,02 0,015 - 0,025 0,02 - 0,03
heat resisting steel )
JIUTENHbINA, KOBKWUIA, 3aKaneHHbIN YyryH 71-7.2-7.3 35 - 45 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,015 - 0,025 0,02 - 0,03
cast iron, malleable cast iron T
HHC < 65 HRC 8.1-8.2 30 - 40 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,015 - 0,025 0,02 - 0,03
HHC < 65 HRC T
Antom., antoM. cnnas 6onee 80 HB 9.1-9.2 110 - 130 0,01 - 0,08 0,01 - 0,08 0,01 - 0,08 0,02 -0,10 0,03-0,12
aluminum, alu. alloy over 80 HB o
JlatyHb, 6poH3a, Mefb, 6poH3a 110 - 120 0,01 - 0,05 0,01 - 0,05 0,01 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,08
brass, bronze, copper, leaded bronze all 10.1-10.2-10.3
Ell;as(t:II;VIsK 11.1-11.2-11.3-11.4 110 - 130 0,01 - 0,05 0,01 - 0,05 0,01 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,08

MapameTpbl pexxuMa pesaHus Ans LefbHOro TBEPAOCNIaBHOMO MHCTPYMEHTA AJ1l CHATUS 3ayCeHLIeB
Cutting data for solid carbide deburring cutter

Matepuan
Workpiece material

lpynna maTtepuanos

Material group

CkopocTb pe3aHus
Ve (M/mMuH)
cutting speed

30 6200 30 6493

20 1755

30 6492 30 6497

Mopaya fz (MM Ha 3y6)
feed ft (mm per tooth)

Ve (m/min) D6 28

Cranb o 500 H/mMm? 11-12 110 - 130 0,004-0,008} 0,01-0,02 | 0,02-0,03 | 0,03-0,04 | 0,04-0,05 | 0,05-0,06 | 0,06-0,07
steel up to 500 N/mm? ) )
Cranb 0 800 H/MMm? 13-14 90-110 0,004-0,008} 0,01-0,02 | 0,02-0,03 | 0,03-0,04 | 0,04-0,05 | 0,05-0,06 | 0,06-0,07
steel up to 800 N/mm? ) )
Cranb 6onee 800 H/MM? 15 60 - 80 0,004-0,007} 0,01-0,015| 0,02-0,03 | 0,03-0,04 | 0,04-0,05 | 0,05-0,06 | 0,06-0,07
steel over 800 N/mm? )
HepxaBelowas ctanb 21-2.2-2.3-2.4 60 - 80 0,004-0,008§ 0,01-0,015 | 0,02-0,03 | 0,03-0,04 | 0,04-0,05 | 0,05-0,06 | 0,06-0,07
stainless steel
>KaponpoyHas cTajb 1.6 30 - 40 0,004-0,006§ 0,01-0,015 |0,015-0,025)0,025-0,035/0,035-0,040{0,045-0,055] 0,06-0,07
heat resisting steel
NUTEIHbIA, KOBKWUIA, 3aKaNeHHbIN YyryH 71-7.2-7.3 80 - 100 0,004-0,008} 0,01-0,02 | 0,02-0,03 | 0,03-0,04 | 0,04-0,05 | 0,05-0,06 | 0,06-0,07 O
cast iron, malleable cast iron
HHC < 65 HRC 8.1-8.2 25-35 0,004 -0,006{0,008-0,01540,015-0,025}0,025- 0,035} 0,035-0,045|0,045-0,055}0,055-0,065
HHC < 65 HRC
Antom., antoM. cnnas bonee 80 HB 9.1-9.2 130 - 300 0,005-0,01 | 0,01-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,1
aluminum, alu. alloy over 80 HB
JlatyHb, 6poH3a, Mefb, 6poH3a 170 - 200 0,005-0,01 | 0,01-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,1

10.1-10.2-10.3
brass, bronze, copper, leaded bronze all
Elj;a:t::: 11.1-11.2-11.3-11.4 170 - 200 0,005-0,01 | 0,01-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,1

MNapameTpbl pe3ku Ans TBepAOCMIABHON KBafpaHTHON nNpodunibHou ¢ppesbl
Cutting data for solid carbide rounding cutters

Matepuan
Workpiece material

lpynna maTtepuanos

Material group

CkopocTb pesaHus
Ve (M/MuH)
cutting speed

Mopaua fz

(MM Ha 3y6)

feed ft (mm per tooth)

30 6494
30 6495

Ve (m/min) r=0,2-0,4 r=0,5-0,8 r=1,0-1,5 r=2,0-3,5 r=4,0-5,0

Cranb 0 500 H/Mm? 11-12 180 - 200 0,002-0,004}0,003-0,006}0,006-0,012) 0,014-0,02 | 0,03-0,035 | 0,05-0,06
steel up to 500 N/mm? ) )
Cranb 0 800 H/MMm? 13-14 160 - 180 0,002-0,004}0,003-0,00610,006-0,012) 0,014-0,02 | 0,03-0,035 0,05-0,06
steel up to 800 N/mm? ) )
Cranb 6onee 800 H/MM? 15 80 - 110 0,002-0,0040,003-0,006/0,006-0,012) 0,014-0,02 | 0,03-0,035 0,05-0,06
steel over 800 N/mm? )
HepxaBelowas ctanb 21-2.2-2.3-2.4 70 - 100 0,002-0,0040,003-0,006/0,006-0,012) 0,014-0,02 | 0,03-0,035 0,05-0,06
stainless steel
JKapornpoyHas cTajb 1.6 80 - 110 0,002-0,0040,003-0,006/0,006-0,012) 0,014-0,02| 0,03-0,035 0,05-0,06
heat resisting steel
JIUTENHDINA, KOBKWUIA, 3aKaneHHbIN YyryH 71-7.2-7.3 100 - 130 0,002-0,00440,003-0,006/0,006-0,012} 0,014-0,02 | 0,03-0,035| 0,05-0,06
cast iron, malleable cast iron
HHC < 65 HRC 8.1-8.2 70 - 90 0,002-0,004§0,003-0,006{0,006-0,012} 0,014-0,02 | 0,03-0,035 | 0,05-0,06
HHC < 65 HRC
Antom., antoM. cnnas bonee 80 HB 500 - 800 0,003-0,01 10,005-0,015) 0,01-0,02 | 0,02-0,04 | 0,04-0,06 0,06-0,1

. 9.1-9.2
aluminum, alu. alloy over 80 HB
JlatyHb, 6poH3a, Mefb, 6poH3a 500 - 800 0,003-0,01 0,005-0,015} 0,01-0,02 | 0,02-0,04 | 0,04-0,06 0,06-0,1

10.1-10.2-10.3

brass, bronze, copper, leaded bronze all
Egastt::;v: 11.1-11.2-11.3-11.4 600 - 900 0,003-0,01 10,005-0,015] 0,01-0,02 | 0,02-0,04 | 0,04-0,06 0,06-0,1






