Karmaschr’

PekomeHpyemblie napameTpbl pesku ans CBN-¢pesbl ¢ yrnoBbiM paguycom
Recommended cutting data for CBN corner radius end mills

Vf MM/MUH F Vf MM/MUH F Vf MM/MUH

1 50.000 300-400 0,01 0,03 50.000 200-300 0,01 0,03 50.000 100-200 0,005 0,03

2 50.000 200-300 0,008 0,03 50.000 150-250 0,008 0,03 50.000 80-150 0,003 0,03

1 50.000 400-500 0,01 0,04 50.000 200-350 0,01 0,04 50.000 200-300 0,01 0,04

2 50.000 300-400 0,008 0,04 50.000 200-250 0,008 0,04 50.000 150-200 0,01 0,04
- 50.000 550 0,008 0,008 50.000 490 0,005 0,006 50.000 430 0,005 0,005
1 50.000 530 0,008 0,005 50.000 470 0,005 0,005 50.000 420 0,005 0,005
1,5 50.000 300 0,005 0,005 50.000 355 0,005 0,003 50.000 315 0,003 0,004
2 50.000 250 0,004 0,004 50.000 240 0,003 0,003 50.000 210 0,002 0,003

- 50.000 940 0,01 0,01 50.000 810 0,05 0,01 50.000 730 0,005 0,01

1 50.000 620 0,008 0,01 50.000 600 0,06 0,01 50.000 550 0,05 0,01

1,5 50.000 650 0,008 0,01 50.000 600 0,005 0,01 50.000 520 0,005 0,01

2 50.000 600 0,008 0,01 50.000 580 0,07 0,01 50.000 550 0,06 0,01

& 50.000 580 0,007 0,01 50.000 550 0,07 0,07 50.000 530 0,06 0,01

4 4 50.000 530 0,006 0,01 50.000 500 0,005 0,01 50.000 480 0,005 0,01
5 50.000 450 0,005 0,01 50.000 400 0,005 0,008 50.000 400 0,005 0,005

|I| - 50.000 1.000 0,01 0,2 50.000 940 0,05 0,01 50.000 810 0,01 0,01
"‘._ 1 50.000 880 0,01 0,2 50.000 835 0,005 0,01 50.000 720 0,01 0,01
". 2 50.000 760 0,01 0,015 50.000 730 0,005 0,01 50.000 635 0,01 0,008
3 50.000 640 0,01 0,015 50.000 620 0,005 0,01 50.000 550 0,008 0,008
4 50.000 580 0,01 0,01 50.000 530 0,005 0,01 50.000 480 0,005 0,005
5 6 50.000 460 0,01 0,01 50.000 420 0,005 0,005 50.000 390 0,003 0,003
1 50.000 700-800 0,015 0,07 50.000 700-800 0,015 0,07 50.000 500-600 0,012 0,07

‘L} 2 50.000 600-700 0,01 0,07 50.000 600-700 0,012 0,07 50.000 400-500 0,012 0,07
{l,‘ 3 50.000 400-500 0,008 0,07 50.000 400-500 0,012 0,06 50.000 300-400 0,01 0,06
/ - 50.000 1.500 0,02 0,02 50.000 1.250 0,015 0,015 50.000 1.080 0,01 0,01
2 50.000 1.400 0,02 0,02 50.000 1.170 0,01 0,01 50.000 1.060 0,01 0,01

4 40.000 860 0,015 0,02 40.000 700 0,01 0,01 40.000 620 0,01 0,01
[} 30.000 440 0,015 0,05 30.000 390 0,01 0,01 30.000 280 0,005 0,005

- 50.000 1.500 0,02 0,02 50.000 1.250 0,015 0,015 50.000 1.080 0,01 0,01

2 50.000 1.400 0,02 0,02 50.000 1.170 0,01 0,01 50.000 1.060 0,01 0,01

4 40.000 860 0,015 0,02 40.000 700 0,01 0,01 40.000 620 0,01 0,01
6 30.000 440 0,015 0,05 30.000 390 0,01 0,01 30.000 280 0,005 0,005

- 50.000 1.700 0,02 0,03 50.000 1.300 0,02 0,02 50.000 1.230 0,01 0,02

1 40.000 900 0,02 0,02 40.000 900 0,015 0,02 35.000 700 0,015 0,02
2 40.000 900 0,02 0,02 40.000 900 0,015 0,015 35.000 700 0,01 0,015
3 40.000 800 0,015 0,015 40.000 800 0,015 0,015 35.000 700 0,01 0,015

4 40.000 800 0,01 0,015 40.000 800 0,01 0,01 35.000 600 0,01 0,01

5 40.000 700 0,01 0,015 40.000 700 0,01 0,01 35.000 600 0,01 0,01
6 40.000 700 0,01 0,01 40.000 700 0,01 0,01 35.000 600 0,008 0,008
8 24.000 650 0,008 0,01 24.000 440 0,008 0,008 24.000 340 0,005 0,005
1,0 0,10 x 10 24.000 500 0,005 0,008 24.000 350 0,004 0,005 24.000 250 0,003 0,003

0,10 - 50.000 1.700 0,02 0,03 50.000 1.310 0,02 0,02 50.000 1.230 0,01 0,02
0,10x 2 40.000 1.400 0,02 0,02 40.000 960 0,015 0,015 50.000 870 0,01 0,015

0,10 x 4 30.000 1.100 0,015 0,015 30.000 620 0,01 0,015 50.000 600 0,01 0,01

0,10x 6 30.000 810 0,015 0,015 30.000 530 0,01 0,01 50.000 470 0,01 0,01
0,10x 8 24.000 650 0,01 0,01 24.000 440 0,005 0,01 24.000 340 0,008 0,008
0,10 x 10 24.000 500 0,008 0,008 24.000 350 0,005 0,005 24.000 275 0,005 0,005

0,12x 2 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3

0,12x 3 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3

0,12x 4 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3

0,12x 5 40.000 900 0,03 0,3 40.000 900 0,03 0,3 35.000 700 0,03 0,3

0,12x 6 40.000 800 0,03 0,3 40.000 800 0,03 0,3 35.000 600 0,03 0,3

0,15x 2 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5

0,15x 3 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5

0,15x 4 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5

0,15x 5 30.000 900 0,04 0,5 30.000 900 0,04 0,5 25.000 800 0,04 0,5

0,15x 6 30.000 900 0,04 0,4 30.000 800 0,04 0,4 25.000 700 0,04 0,4

0,15x 7 30.000 800 0,04 0,4 30.000 800 0,04 0,4 25.000 700 0,04 0,4

0,15x 8 30.000 800 0,04 0,4 30.000 800 0,04 0,4 25.000 700 0,04 0,4

[ins nonyyenns bonee noapobHoi nHdopMaLmm Bl MoxkeTe N03BOHUTL HaM no TenedoHy +49 6203-4039-0 nnu otnpaBuTL CBOK 3aNpoc No 3neKTpoHHoiA nouTe: infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infol@karnasch.tools.
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Recommended cutting data for CBN corner radius end mills

MU Vf MM/MUH Vf MM/MUH MU Vf MM/MUH
15 0,20 - 40.000 1.400 0,03 0,04 40.000 1.090 0,02 0,03 40.000 1.000 0,02
1,5 0,20x 2 30.000 1.200 0,03 0,03 30.000 1.100 0,02 0,02 30.000 900 0,02
1,5 0,20x 4 30.000 1.000 0,02 0,02 30.000 900 0,015 0,02 30.000 780 0,01
1,5 0,20x 6 23.000 810 0,015 0,02 23.000 600 0,015 0,015 23.000 565 0,01
1,5 0,20x 8 16.000 480 0,015 0,015 16.000 410 0,01 0,015 16.000 350 0,01
1,5 0,20 x 10 16.000 400 0,01 0,01 16.000 300 0,008 0,01 16.000 245 0,008
20 020 - 40.000 1.500 0,04 0,04 40.000 1.280 0,03 0,03 40.000 1.010 0,02
20 0,20x 2 40.000 1.400 0,03 0,03 40.000 1.200 0,02 0,03 40.000 1.150 0,05-0,10
2,0 0,20x 3 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 800 0,05-0,10
20 0,20x 4 30.000 1.200 0,03 0,03 30.000 900 0,025 0,025 30.000 800 0,02
20 0,20x 5 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 800 0,05-0,10
20 0,20x 6 30.000 1.000 0,025 0,03 30.000 900 0,02 0,02 30.000 800 0,015
2,0 0,20x 7 20.000 900 0,08-0,15 0,6 20.000 900 0,06-0,12 0,5 15.000 600 0,05-0,10
2,0 0,20x 8 30.000 980 0,02 0,03 30.000 800 0,015 0,015 30.000 800 0,01
2,0 0,20x 9 20.000 700 0,08-0,15 0,5 20.000 700 0,06-0,12 0,4 15.000 600 0,05-0,10
2,0 0,20x 10 25.000 600 0,01 0,02 25.000 600 0,01 0,015 25.000 600 0,01
2,0 0,20x 12 25.000 600 0,08-0,15 0,4 25.000 600 0,06-0,12 0,3 25.000 500 0,05-0,10
3,0 0,30x 6 40.000 1.300 0,03 0,03 40.000 1.100 0,02 0,03 40.000 960 0,02
3,0 0,30x 10 21.000 1.000 0,02 0,03 21.000 800 0,02 0,02 21.000 700 0,01
3,0 0,30x 16 16.000 600 0,02 0,03 16.000 500 0,01 0,02 16.000 450 0,01
3,0 0,30 x 20 12.000 450 0,02 0,03 12.000 450 0,01 0,02 12.000 350 0,01
4,0 0,50x 6 40.000 1.400 0,03 0,04 40.000 1.120 0,03 0,03 40.000 1.000 0,02
4,0 0,50x 10 21.000 1.100 0,02 0,03 21.000 850 0,02 0,02 21.000 750 0,01
4,0 0,50x 16 16.000 700 0,01 0,02 21.000 560 0,01 0,02 16.000 480 0,01
6,0 16.000- | 740-6.000 0,05 0,06 13.000- |590-4.000 0,05 0,06 11.000- |390-3.000 0,05
50.000 50.000 50.000
7

PekoMeHpyeMble napaMeTpbl pe3ku ana ¢pesbl Karnasch gns o6pabotkn HPC v antoMunus 30 6228 h@:

Recommended cutting data for Karnasch high performance alu end mills

2,0 500 0,020 500 0,025

3,0 10 500 0,030 500 0,035 240 0,030 250 0,020 200 0,020 500
4,0 14 500 0,040 500 0,030 240 0,020 250 0,020 200 0,020 500
5,0 16 500 0,040 500 0,040 240 0,025 250 0,030 200 0,025 500
6,0 20 500 0,050 500 0,050 240 0,040 250 0,040 200 0,030 500
6,0 30 400 0,050 400 0,050 200 0,040 200 0,040 180 0,030 400
6,0 40 300 0,050 300 0,050 160 0,040 150 0,040 160 0,030 300
8,0 35 500 0,060 500 0,060 240 0,050 250 0,040 200 0,040 500
8,0 45 400 0,060 400 0,060 200 0,050 200 0,040 180 0,040 400
8,0 55 300 0,060 300 0,060 160 0,050 150 0,040 160 0,040 300
10,0 35 500 0,065 500 0,065 240 0,060 250 0,050 200 0,050 500
10,0 45 400 0,065 400 0,065 200 0,060 200 0,050 180 0,050 400
10,0 55 300 0,065 300 0,065 160 0,060 150 0,050 160 0,050 300
12,0 35 500 0,070 500 0,070 240 0,070 250 0,060 200 0,060 500
12,0 55 400 0,070 400 0,070 200 0,070 200 0,060 180 0,060 400
12,0 70 300 0,070 300 0,070 160 0,070 150 0,060 160 0,060 300

ae=@<4mMmM Makc. 1,0xD  ae=@ >4 MM makc. 1,0xD

ap=@<4mMM Makc. 0,5xD  ap=@>4 MM Makc. 1,0xD






